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PERMAFLEX
- SAMLAD KUNSKAP | EN ROBOTCELL




ROBOTBASERADE LASERSTATIONER

for svetsning, |6dning, pasvetsning, hybridsvetsning och skarning

Laserstralen oppnar fantastiska
majligheter f6r materialbearbetning.
Ljusstrélen &r i sig ren energi i form

av fotoner. Beroende pa hur mycket

energi stralen innehaller och hur

liten yta energin fokuseras till,
far man olika typer av laserprocesser

for materialbearbetning.
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Permanova har under mer &n 25 &rs tid levererat dver 180
kompletta lasersystem. De flesta system vi levererar idag ar
system for lasersvetsning, -I6dning, -pasvetsning och 3D-
skarning med laser.

Med Permaflex far du en nyckelféardig enhet for din
specificerade process och detal. | vart Permaflex-koncept
sammanfattar vi all var samlade kunskap och erfarenhet.
Varje lasersystem kan delas upp i delsystem som stdder
den grundldggande processfunktionen. Installation gors i
samarbete med anvandaren, eller tillsammans med andra
automationsféretag. Bland laserns alla fordelar finns hdg
processhastighet, mindre efterarbete och stor designfrihet.

| den har broschyren kan du lasa om Permaflex och
konceptets olika standardiserade delar, moduler och deras

funktion.




Varje Permaflex-station bestar av flera delsystem: processverktyget, lasern,

roboten (med styrskap, dresspaket mm), mjukvara, processverktygs-mediapanel
(med processgas och luft for crossjet) etc. Andra viktiga delsystem &r process-
inhdgnad och laserinhdgnad. F6r anpassning mot olika krav finns dessutom ett stort
antal fixturer, sensorer och mjukvaror att tillga som ytterligare delsystem.

1. Robot

Roboten &r en mycket viktig komponent,
speciellt for skartilldampningar. Robotvalet
paverkar ban-noggrannhet, repeterbarhet,
systemets design och programmerings-
systemets flexibilitet.

Robotkablage

Kablagets forlaggning &r viktig for bade
séker drift och snabbt underhall. Permanova
anvander valbeprovade kablageldsningar.
Lasersystemet inkluderar kablering pa
roboten av I/O-signaler, optisk fiber och
gasledningar.
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Standard |/O-konfigurationen &r baserad pa
Profinet eller vilket standard bussystem som
helst.

Mjukvara

Grundlaggande funktioner ingér for att initia-
lisera systemet, starta upp, utféra processen
(skérning, svetsning etc).

Positionerare

For att mojliggdra korta vaxlingstider och/
eller ompositionering av detaljen under
cykeln, kan olika typer av positionerare
integreras i processinhdgnaden.

2. Laser

Lasern ska ge ratt effektniva och stralkvalitet
for processen, behdver vara 1att att styra och
utgdra en driftséker stralkalla. Permanova
arbetar med alla storre lasertillverkare pa
marknaden.

Laserkylare
En extern varmevéxlare, kylenhet, till lasern
kan installeras.

3. Processverktyg

Processverktyget &r en av systemets vikti-
gaste delar. Verktyget maste stodja proces-
sen pa ett bra satt och konstruktionen maste
underlatta robotrorelserna i forhallande till
arbetsstyckets geometri.

Stationsmediapanel

Stationsmediapanelen har ventiler for
processgas och crossjet ("luftkniv”).
Stationsmediapanelen innehaller dubbla
ventiler for enkel véxling mellan tva eller flera
(option) processgaser. Den innehaller ocksa
elektriskt styrda tryckregulatorer for tryckluft
for olika tillbehdr, som till exempel enheter for
att trycka med.

Processoévervakning

For svetsprocesser finns det olika typer av
processovervakningssystem pa marknaden,
som kan integreras med systemet.

Sensorer fér detaljposition

For att méata och finjustera robotens koordi-
natsystem for varje cykel, kan positionssen-
sorer anvandas.

FPS - fokuspositionssystem

For att satta upp och évervaka den verkliga
fokuspositionen och skarmunstyckets posi-
tion Gver tid, och fa en stabil automatiserad
process, kan ett fokuspositionssystem
integreras i lasersystemet.




Insamling av skrot

For laserskarsystem som producerar storre
skrotbitar finns olika I6sningar for skrot-
hantering tillgangliga.

4. Fixtur

Olika fixturer kan anvéndas i systemet.
Fixturerna kan vara en del av leveransen,
eller utvecklas separat av en applikations-
utvecklare, och integreras i systemet i
samarbete med Permanova. (Ej standard).

5. Processinhagnad

Elektriskt sdkerhetssystem

Alla portar och dorrar férreglas och néd-
stoppsknappar Gvervakas av ett sékerhets-
system. Vid aktivering av sékerhetssystemet
stoppas alla rorelser och laserstralen stangs
av.

Lasersékerhetsinbyggnad

Baserad pa en stalram med vaggsektioner
med pléat i flera lager. | enlighet med gjord
riskanalys kan olika sektioner férstérkas.

Portar

Portar for laddning av detaljer ar inklude-
rade. Storleken kan variera frdn sma luckor
till stora garageskjutportar, beroende pa
komponentens storlek. En manuellt dppnad
servicedorr ar integrerad i lasersékerhetsin-
byggnaden for att mdjliggdra enkel service-
atkomst till cellen.

Bord

Fo6r mindre detaljer kan ett fast bord levere-
ras med systemet. Fixtur monteras pa
bordet.

Overvakningskamera-kit

For att kunna dverblicka cellens insida
anvands en IP-kamera, som kopplas till
stationsdatorn/monitorn.

Rokgasutsug

Normalt &r en dppning fér rokgasutsug i
celltaket tillrackligt for ventilation. For kraf-
tigare rokgaser (dvs for tjockare material)
kan ytterligare rokgasutsug installeras for att
skydda cellen och for att filtrera den utsugna
luften. Legeringar med giftiga material maste
hanteras med speciell omsorg!

6. Laserinhdgnad

Laserhus

For att majliggdra snabb och séker service-
atkomst till laserkallan kan denna placeras
innanfor ett eget laserhus.

7. Offline-mjukvara

Var offline-mjukvara &r ett RobotStudio-
program som genererar kundapplikatio-
nens robotbana, inklusive funktioner som
laserstrale till/frén, processgas till/fran etc.
Frén en databas hamtas lampliga svetsdata
(lasereffekt, hastighet osv). Dessutom kan si-
muleringar for ndbarhet, cykeltid mm goras.

8. HMI

HMI fér Permaflex-konceptet visar i huvud-
sak produktval, stationens felmeddelanden
och sékerhetsstatus.

9. Utbildning

Vi erbjuder utbildning i handhavande och
service av vara utrustningar inklusive mjuk-
varor, processutbildning, och sékerhets-
utbildning.




Ovriga tillvall

Cellplattform

Mindre celler, upp till 6x3 m, kan byggas péa
en plattform. Detta m&jliggdr transport av en
komplett enhet och en snabb installation.

Installation

Permanova levererar installationer av olika
slag: mekaniskt montage, installation av
media, installation av laser etc.

Uppstart

Permanova kan leverera uppstart av syste-
met och processintrimning for att optimera
produktionen.

Installation av media

Komplett kraft-, trycklufts- och processgas-
fordelning gors inom systemet fran en given
droppunkt pa installationsplatsen.

Installationsplattform

For att spara golvyta kan cellen ha en
plattform, dar laser, kylsystem och elskap
placeras.

Transportorer
For installationer i line kan laserstationen
samverka med olika transportdrsystem.

Programmering och fabriks-
kommunikation

Permanova kan leverera anpassad mjukvara
for att ytterligare forbattra cellens funktiona-
litet, och ocksa kommunicera med fabrikens
kommunikationssystem.

OM FOGSOKNING
OCH FOGFOLJNING

Det riktigt vassa med var lasersvetscell
ar den fogsoknings- och fogféljinings-
funktion som vi finslipat. Funktionerna
finns att tillgé i de laserprocessverktyg
som roboten positionerar under laser-
svetsningen. Aven en robot med stor
rackvidd far en bra syn, med precision
och finmotorik i sin svetsbana, vid héga
svetshastigheter. Roboten hittar helt en-
kelt svetsfogen i en 3-dimensionell varld,
och lagger lasersvetsen rétt.

Exempel finns i leveranser till bland
andra Westinghouse, Volvo Personvag-
nar och GKN Aerospace Sweden.




Tekniska data

* OBS: Virdena endast riktvarden

SVETSNING SKARNING PASVETSNING
LASER MODELL Fiber/disk | Fiber/disk | Fiber/disk | Fiber/disk | Fiber/disk | Direkt-diod
MEDELEFFEKT (W) 2000 4000 6000 1000 3000 4000
Svetsdata, Laglegerat stal 1mm 4 12,5 15-20
typiska [m/min] (skyddsgas) * | A0 3mm 15 5 7
Rostfritt stal Tmm 4 12,5 15-20
(Ar) 3mm 1,5 5 7
Aluminium imm 4 16,5 -
(Ar) 3mm 1 6,5 -
Skardata, Laglegerat stal Tmm - - - 8 30
typiska [m/min] (skyddsgas® | ©2) Smm 3 8
Rostfritt stal Tmm - - - 3 35
(No) 1 7
Aluminium 3mm - - - 2 20
(No) 05 3
Pasvetsdata,exempel: 1 pass Laglegerat stél bas
bredd x djup 10x1,25 mm Stellite 6-skikt
Stellite 6 pa lag.legerat stal (Ar)
pasvetshastighet (m/min) resp. 0,45
deponeringshastighet (kg/tim).* 2,7
Robot/styrsystem ABB IRB 4400-45 / IRC 5
Offlineprogram (option) RobotStudio
Straléverforing Fiberoptik
Optikkonfiguration Svetsning, Skarning
Lasersékerhetsklass (EN ISO 60825-1:2007) Klass 1
Laserskydd Dubbla platar med aktiv stralévervakning mellan platarna
Portar Manuell skjutddrr i fronten, dppning 1800x2500mm
Automatisk skjutdérr i fronten (option)
Inspektionsfonster 200x100mm
Indexeringsbord 2 positions
Diameter 2000mm
OPTIONER
Rotationsbord 1- eller 2-axlig
Klamenhet/fixtur for svetsning eller skarning
STORLEK LxBxH mm VIKT
Cell 3800x3800%x2900
Robot 1100 kg
Styrskép 970x725x710 150 kg
Elskép 1000x400x1600 150 kg
Laser 1600x930x1550 600 kg
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